KOCAELI SAGLIK VE TEKNOLOJI UNiVERSITESI
MOBILYA VE OGRENCI SIRALARI
TEKNIiK SARTNAMESI

Madde — 1. isin Konusu

1.1.

1.2.

Is bu sartname Kocaeli Saglik ve Teknoloji Universitesi Yenikdy Kampiisiinde yer
alan mobilya ve 6grenci siralart alimi igin Madde 2 de 6n goriilen sistemlerin
kurulmasina dair malzeme ve is¢ilik dahil hizmet alimi isidir.

Bu teknik sartnamede kisaca Kocaeli Saglik ve Teknoloji Universitesi “IDARE”
ihaleye istirak etmek isteyen firmalar “ISTEKLI” ve iizerine ihale yapilip
sozlesme imzalayan istekli “YUKLENICI” olarak tenimlanacaktir.

Madde — 2. istenilen Uriinler

2.1.
2.2.
2.3.
2.4.
2.5.
2.6.

Yonetici Masa Takimi
Toplant1 Masasi1

Amfi Koltuklar
Ogrenci Masa Takim1
Arsiv Dolaplari
Bekleme Salon Takimi

Madde — 3. Teklif Kapsamu v istenilen Ozellikler

3.1.

Yonetici Masa Takim

3.1.1. CALISMA MASASI (DEMONTE )

a)
b)

d)

Calisma masasi bir adet 220 x 90x 75 cm 0lgiilerinde olacaktir.

Masa iist tablas1 30 mm yonga levha kullanilacak, iizerine aymi renk yiiz ve astar
kaplama olacak sekilde cift tarafli en az 0,7 mm kalinliginda yiiksek basingli HPL
laminat kaplanacaktir. Masanin tiim kenarlarina 2 mm PVC yapistirilacaktir.

Masa 6n ve yan panelleri, 18 mm ¢ift yliz melamin kapli yonga levhadan yapilacak,
masa tablas1 yiizeyi ile ayni renkte iiretilecektir. Panellerin tiim kenarlarina yiizey
renk ve deseni ile ayn1 renk ve desende 2 mm PVC yapistirilacaktir.

Masa “L” ayaklar1 30 mm ¢ift yliz melamin kapl yonga levha olup masa tablasi
ylizeyi ile ayni renkte iiretilecektir. Detay resimde oldugu gibi yabanci ¢itali kinisli
birlestirme ve yere basan kisimlarinda her ayakta iki adet 30 mm’yi tagsmayacak,
yuksekligi ayarlanabilir metal malzemeden iiretilmis pabug olacaktir. Ayaklarin tiim
kenarlarina yiizey renk ve deseni ile aym1 renk ve desende 2 mm PVC
yapistirilacaktir.

Kullanilacak PVC kenar bantlari, tabla ylizey renginde, ahsap desenli ve belirtilen
et kalinliklarinda olacaktir.
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Calisma masasinda kullanilacak yonga levhalarin ahsap desen yonleri uzun
kenarlara paralel, masa 6n ve yan tablalarinda ise yere dik olacaktir.

Calisma masas1 kenarlarinda kullanilacak PVC kenar bantlarinda boy ekleme
yapilmayacak, PVC bantlar tabla yiizeyi ile ayn1 seviyede ve kenarlar1 pahli olacak,
kenar bandi ile tabla alinlar1 arasinda bariz tutkal artig1 bulunmayacaktir.

Tablalarda kesimden kaynaklanan kirilmalar ve c¢entik seklinde kirintilar,
dokiintiiler olmayacaktir.

Calisma masast ”L” ayaklar1 ve yan tablalart ¢ift yonli kullanima ve kuruluma
uygun imal edilecek, baglanti1 delikleri ¢ift yonlii olarak delinecektir.

Caligma masasinin st tablasinin 6n panele baglantisinda dort adet, yan panellere
baglantisinda ikiser adet metal minifix baglanti elemani kullanilacaktir.

Caligma masasimin ayaklart ile 6n ve yan panellerin birbirine baglantisinda
kullanilacak olan metal ¢ektirmeli baglant1 elemanin goériinen 6n yiiziine ¢ap1 3 — 4
cm araliginda krom gizleme baslig1 kullanilacaktir.

Masa takiminda kullanilan tiim metal aksamlar parlak krom yiizey goriintiisiinde
olacaktir.

Masalarin montaji yapildiktan sonra elemanlarinin birlesim yerlerinde kayma,
c¢ikinti ve tasma olmayacak, tabla altindaki baglanti elemanlarina ait delik
merkezleri birbirini karsilayacaktir.

Masa tablasi tist yiiksekligi pabug dahil 75 cm’yi gegcmeyecektir.

Calisma masast demonte olacak iist tabla, 6n ve yan paneller ayaklar birbiri ile
yukarida belirtilen 6zel montaj elemanlari ile baglanacaktir.

Kullanilacak aksesuarlar, montaj semas1 ve montaj basamaklari talimati ile baglanti
elemanlari, saglam bir torba icerisinde ambalaj kutusuna yerlestirilecektir.

KESON
D1s olciileri 45x50x64 cm olciilerinde olacaktir.

Keson iist tablasi 18 mm melamin kapli yonga levha masa tablasi renginde, ayni
renk, tiim kenarina tablalar ile ayni renk ve desende 2 mm PVC yapistirilacaktir.

Keson govdesi lst tabla dahil, cekmece parcalart 18 mm melamin kapli yonga
levhadan yapilacaktir.

e Yantabla : On, arka, kenara 2 mm PVC,

e Alttabla : DOrt kenara 2 mm PVC,

e (Cekmece i¢ pargalari(on, arka ve yan) : Tiim kenarlarina 0,45 PVC
yapistirilacaktir.

Keson arkaligi; govde renk ve deseninde, 8 mm melamin kapli yonga levhadan
yapilarak, govdeye kinigli takilacaktir.
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Keson ¢ekmece altligi; govde renk ve deseninde, 8 mm melamin kapli yonga
levhadan yapilarak gévdeye kinisli takilacaktir.

Keson ¢ekmece klapalart 18 mm melamin kapli yonga levhadan keson {iist tablasi
renginde ve tiim kenarlarina 2 mm PVC yapistirilacaktir.

Keson ¢ekmece klapalari, ¢ekmece 6n parcalarina dort adet yildiz basgh vida ile
iceriden sabitlenecektir.

Kesonda kullanilacak melamin kapli yonga levhalar ayni renk ve desende olacaktir.

Kesonda kullanilacak PVC kenar bantlarinda boy ekleme yapilmayacak, PVC
bantlar tabla ylizeyi ile ayn1 seviyede olacak, kenar band ile tabla alinlar1 arasinda
bariz tutkal artig1 bulunmayacaktir.

Kullanilacak PVC kenar bantlari, kullanilacak tabla yilizey renginde, ahsap desenli
ve belirtilen et kalinliklarinda olacaktir.

Cekmece klapalarinda 96 mm merkezli metal alagimli parlak krom kaplamal1 yay
kulp kullanilacaktir.

Cekmecelerde 40 cm’lik metal makarali ray kullanilacaktir.
Cekmeceler merkezi kilitli olacaktir.
Keson altina dort adet tablali kendi ekseninde tam tur donen teker takilacaktir.

Kesonun 6n ve arka ¢ekmece parcalari, yan parcalarinin arasinda olacak sekilde
minifiks ¢ektirme ile birlestirilecek veya ¢ekmece parcalar1 iki adet kavela ile
desteklenip polimarin tutkalli olarak yildiz basli vida ile birlestirilecektir. Vida
baslar1 yiizeyden taskin olmayacaktir.

Keson govde tablalar1 en az ikiser adet ahsap kavelali olarak polimarin tutkal: ile
preste sikilarak yapistirilacaktir.

Tablalarda kesimden kaynaklanan kirilmalar ve c¢entik seklinde dokiintiiler
olmayacaktir.

Ahsap kisimlarda kesinlikle en ve boy ekleme yapilmayacaktir.

Kullanilacak aksesuarlar, montaj semas1 ve montaj basamaklar1 talimati ile baglanti
elemanlari, saglam bir torba igerisinde ambalaj kutusuna yerlestirilecektir.

ETEJER (DEMONTE)
Etejer bir adet 100 x 60 x 75 cm olgiilerinde olacaktir.

Etejer iist tablasi ve “L” ayaklar 30 mm melamin kapli yonga levha kullanilacak,
kenarlarina ise 2 mm PVC yapistirilacaktir.

Etejer arka ve yan panelleri, 18 mm melamin kapli yonga levhadan yapilacak, alt ve
iist kenar 2 mm PVC, diger iki kenara 0.45 mm PVC kenar band1 yapistirilacaktir.

Etejerin govdesi ve ¢ekmece pargalari 18 mm melamin kapli yonga levhadan
yapilacaktir.



f)

9)

h)

e Yantabla : Tim kenarlara 2 mm PVC,

e Arkatabla: Iki uzun kenara 2 mm PVC, iki kisa kenar 0,45 mm PVC
yapistirilacaktir.

“L” ayaklar detay resimde oldugu gibi yabanci ¢itali kinisli birlestirme ve yere basan
kisimlarinda her ayakta iki adet 30 mm’yi tagsmayacak, yiiksekligi ayarlanabilir
metal malzemeden {iretilmis pabug olacaktir.

Etejer 6n ve arka ¢gekmece parcalari, yan pargalarinin arasinda olacak sekilde kavela
ve minifiks ¢ektirme ile birlestirilecek veya ¢ekmece pargalar: iki adet kavela ile
desteklenip polimarin tutkal: ile yildiz basl vida ile birlestirilecektir. Vida baslar
ylizeyden taskin olmayacaktir.

Etejer ¢cekmece althigl; govde renk ve deseninde, 8 mm melamin kapli yonga
levhadan yapilarak gévdeye kinisli takilacaktir.

Etejer ¢ekmece klapalari; 18 mm melamin kapli yonga levhadan iist tablanin
renginde ve tiim kenarlarina 2 mm PVC yapistirilacaktir.

Etejer ¢ekmece klapalari, ¢cekmece On parcalarina dort adet yildiz basl vida ile
sabitlenecektir.

Cekmece klapalarinda 96 mm merkezli metal alagimli parlak krom kaplamal1 yay
kulp kullanilacaktir.

Cekmeceler kapali kasa i¢ginde ¢alisacaktir.
Cekmecelerde 50- 55 cm’lik metal, makarali ray kullanilacaktir.

Kullanilacak PVC kenar bantlari, tabla ylizey renginde, ahsap desenli ve belirtilen
et kalinliklarinda olacaktir.

Etejerde kullanilacak melamin kapli yonga levhalarin ahsap desen yonleri uzun
kenarlara paralel olacaktir. On ve yan tablalarinda ise yere dik olacaktir.

Etejer kenarlarinda kullanilacak PVC kenar bantlarinda boy ekleme yapilmayacak,
PVC bantlar tabla yiizeyi ile ayni seviyede ve kenarlar1 pahli olacak, kenar band ile
tabla alinlar1 arasinda bariz tutkal artig1 bulunmayacaktir.

Tablalarda kirilmalar ve ¢entik seklinde kirintilar, dokiintiiler olmayacaktir.

Etejer ”L” ayaklar1 ve yan tablalar ¢ift yonlii kullanima ve kuruluma uygun imal
edilecek, baglant1 delikleri ¢ift yonlii olarak delinecektir.

Etejer’in iist tablasinin arka panele ve yan panellere baglantisinda ikiser adet metal
minifix baglant1 elemani kullanilacaktir.

Etejer’in ayaklari ile arka ve yan panellerin birbirine baglantisinda kullanilacak olan
metal ¢ektirmeli baglant1 elemanin goriinen 6n yiiziine ¢ap1 3—4 cm araliginda krom
gizleme baslig1 kullanilacaktir.

Etejerde kullanilan tiim metal aksamlar parlak krom yiizey goriintiisiinde olacaktir.

Etejer’in montaj1 yapildiktan sonra elemanlarinin birlesim yerlerinde kayma, ¢ikinti
ve tasma olmayacak, tabla altindaki baglanti elemanlarina ait delik merkezleri
birbirini karsilayacaktir.
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Etejer’in en st yiiksekligi papug dahil 75cm’yi gegmeyecektir.

Etejer demonte olacak iist tabla, arka ve yan paneller ayaklar birbiri ile yukarida
belirtilen 6zel montaj elemanlari ile baglanacaktir.

Kullanilacak aksesuarlar, montaj semasi ve montaj basamaklar1 talimati ile baglanti
elemanlari, saglam bir torba icerisinde ambalaj kutusuna yerlestirilecektir.

ORTA SEHPA (DEMONTE)
Orta sehpa 120x60x45 c¢m Olgiilerinde olacaktir.

Sehpanin tist tablasi 30 mm melamin kapli yonga levhadan iiretilip, masa tablasi ile
ayni renkte olacaktir. Tiim kenarlarina tablalar ile ayn1 renk ve desende 2 mm PVC
yapistirilacaktir.

Sehpadaki“L” ayaklar detay resimde oldugu gibi yabanci ¢itali kinisli birlestirme ve
yere basan kisimlarinda her ayakta bir adet 30 mm’yi tagsmayacak, yliksekligi
ayarlanabilir metal malzemeden iiretilmis pabug olacaktir. Ayaklar birbirilerine 18
mm melamin kapli yonga levhadan iiretilmis ara raf ile alt kisimlarindan minifix
kullanilarak baglanacaktir. Ayaklarin ve rafin tiim kenarlart 2 mm ayni renk PVC
ile kaplanacaktir.

Sehpalarin tabla kenarlarinda kullanilacak PVC kenar bantlarinda boy ekleme
yapilmayacak, PVC bantlar tabla yiizeyi ile ayn1 seviyede olacak, kenar bandi ile
tabla alinlar arasinda bariz tutkal artig1 bulunmayacaktir.

Kullanilacak PVC kenar bantlar1, kullanilacak tabla yiizey renginde, ahsap desenli
ve belirtilen et kalinliklarinda olacaktir.

Sehpalar demonte olarak yapilacak, sehpa tablalarinin birlestirmelerinde ¢ekme
giicli yiiksek baglanti elemanlar1 (minifix) kullanilarak kavela ile desteklenecektir.
Kavelalar 8 mm ¢apinda plastik veya ahsap malzemeden yapilacaktir.

Ahsap kisimlarda renk desen farkliligi, gdnyesizlik ezik, ¢izik, ¢atlak, kabarma gibi
kusurlar olmayacaktir.

Tablalarda kesimden kaynaklanan kirilmalar ve centik seklinde kirintilar,
dokiintiiler olmayacaktir.

Ahsap kisimlarda kesinlikle en ve boy ekleme yapilmayacaktir.

Kullanilacak aksesuarlar, montaj semasi ve montaj basamaklari talimati ile baglanti
elemanlari, saglam bir torba icerisinde ambalaj kutusuna yerlestirilecektir.

CALISMA KOLTUGU
Koltuk oturma ve sirt dayama iiniteleri kalipla sekillendirilmis olarak;
Sicak preslenmis 12+1mm kalinliginda tek parca papel malzemeden veya

Cevresi oturma formuna uygun ¢ap1t en az 16 mm ve kalinlig1 1.5 mm olan profil
boru, oturma bolgesinde en az dort adet kalinligt 5 mm olan lamalar, sirtlik
bolgesinde de en az iki adet kalinlig1 2 mm olan lamalar kaynatilarak yekpare olarak
yapilacak metal iskeletten, yapilacaktir.
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Papel malzeme kullanildiginda kalinlig1 en az 2 cm ve yogunlugu en az 23 kg/m?
olan kesme siinger tiim yiizeylere sarilarak iizeri suni deri ile kaplanacaktir.

Metal iskelet kullanildiginda ise, kalinligi en az 8 cm ve yogunlugu en az 45 kg/m?
olan dokme siinger ile iskelet kaplanacaktir.

Koltuk oturma yeri ve sirt dayama kisimlarindaki toplam katman kalinlig1 en az 13
cm olacaktir.

Dolgu katmani olarak stingerden sonra tela ve lizeri;

e Papel kullanildiginda en az 5 cm kalinliginda ve 23 kg/m? olan kus tiiyli kesme
siinger,

e Metal iskelet kullanildiginda en az 3 cm ve yogunlugu 23 kg/m? olan kus tiiyl
kesme siinger,

e Siinger lizerine agirlig1 250 gr/m? ve % 100 Polyester olan elyaf,

e Elyaf iizerine ise kalinlig1 en 0.95+£%5mm olan ve asagida teknik 6zellikleri
belirtilen suni deri kullanilacaktir.

Koltuk alt kismina siinger iizerine metal sistem monte edilmeden 6nce siyah tela ile
kapatilacaktir.

Kapitone formlar1 rahat ortopedik ve ergonomik oturma saglayacak sekillerde
uygulanacaktir. Koltuk désemesi kalici deformasyona sebebiyet vermeyecek
sertlige sahip 6zellikte olacaktir.

Koltuklarin biitiin yiizeyleri istenilen cins ve renkte en az 500+%3 gr/m? agirliginda
zemini kegeli suni deri ile kaplanacaktir.

DOSEMEDE KULLANILACAK SUNi DERININ OZELLIKLERI{

Suni Deri Yiizey Sekli Zemini Keceli
Suni Deri Lif Bilesimi Zemin: % 100 Polyester
(TS 4739) (En  ¢ok %5 viskon
icerebilir)
Kaplama:
Polivinilklotir(PV
C)

(En ¢ok.% 5 poliiireta
icerecektir.)

Metrekare Agirligi,

500g/m? (£ %3)
(TS1534-2 EN 1S02286-2)

Asinma Dayanimi (En Az)
(1ISO 12947-2) 30.000 devir




)

K)

(795+7g/12Kpa)
Martindale

Strtinmeye Karst Renk
Hasligi

(En Az)
(TS EN 1SO 105-X12) 4

Kuru

Yas

Isiga Kars1 Renk Hasligi

(En Az) (TS 1008 EN ISO

105-B02) 4

Yiiklenici, kullanacagi suni derinin suni deri 6rnegi de raporda olmak kosuluyla
yukarida belirtilen 6zelliklerde oldugunu (bulunan degerler raporlarda belirtilecek)
TUBITAK veya Universitelerin Tekstil veya Kimya Boliimii Laboratuarlarindan
alacaklar1 deney raporunu ilk muayenede muayene komisyonuna teslim edecektir.

Deney raporu tarihi Genel Miidiirliigiimiiz ve yiiklenici arasinda yapilan
sOzlesmeden sonraya ait olacaktir.

Muayene komisyonu, gerekli gordiigii takdirde suni derinin 6zelliklerinin tespiti
amaciyla istedigi kamu kuruluslarinda veya tiniversitelerin laboratuarlarinda iicreti
yiiklenici tarafindan karsilanmak {izere inceleme yaptirabilecektir. Firma ile
muayene komisyonunun raporlari arasinda geliski olursa muayene komisyonunun
yaptirmis oldugu deney sonucu diizenlenen rapor sonuglari gecerli olacaktir.

Suni deri tamamen siinger formuna uygun pedli veya ped formu verilmis olarak
dosenecek ve dosemede kullanilacak suni deri eksiz, yekpare olacak, yiizeylerde
potluk, carpiklik, deformasyon vb. kusurlar bulunmayacaktir.

Dosemeli ylizeylerde terlemeyi Onleyici dikisli sekillendirilmis yeterli hava
kanallar1 bulunacaktir.

Koltuklarin oturak ve arkaligi bir eksen etrafinda es zamanli hareket edebilen
(salincak sistem), ¢ift kollu (multi tilt) ve en az 3 kademede sabitlenme mekanizmali
bireysel agirlik ayar tertibatli olacaktir.

Koltuklar, kendi ekseni etrafinda 360° donebilecek sekilde ve koltuk oturma
yiiksekligi; gazl pistonlu (amortisorlii) sistem kumanda kolu olacaktir.

Besli y1ldiz ayak doner mil ve koltuk alt baglanti mekanizmalar1 birbirine hassas bir
sekilde aligtirllmis mors konik geg¢meli olacaktir. Tekerlekler ve ayaklar
diismeyecek, gevsemeyecek ve kullanislilikta herhangi bir sakinca yaratmayacak
sekilde monte edilmis olacaktir. Koltuk ayaklar mili {izerinde plastik teleskop
bulunacaktir. Tekerlekler hareket halinde iken sikisma ve ses yapmayacak, rahat
donecektir.
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Koltuklarin kol¢aklari 25-30 mm kalinhginda, en az 50 mm eninde ve en az 18
kat sicak preslenmis olan papel malzeme kullanilacaktir. Papellerin tiim
ylzeyleri poliliretan dolgu vernigi ile gozenekleri tamamen doldurulacak ve
poliiiretan ipek mat vernik ile son kat verniklenecektir. Yiizeylerin tamaminda elle
temasta herhangi bir piiriizliige rastlanmayacaktir.

Kolcaklar govdeye saglam ve zamanla gevsemeyecek, yerinden oynamayacak
sekilde tespit edilecektir.

Koltuklarin ayaklar1 en az 1,2 mm kalinliginda preslenmis metal sac iizeri krom
kaplamali olacak, krom kaplamasi kalinlig1 en az 10-15 mikron olacaktir. Diger
goriinen tim metal aksamin iizeri siyah renk firin kurutmali elektrostatik toz boya
ile boyanacaktir. Kaplamali ve boyali yilizeylerde herhangi bir boya ve iscilik
kusurlar1 bulunmayacaktir.

Arkaligin tepe noktasinin yerden yiiksekligi, koltuk ayarlari en alt seviyede iken
115 £3cm, koltuk ayarlar1 en yiiksek seviyede iken 125 £3 cm toleransta olacaktir.

Koltuklarin oturma genisligi 50-52 c¢cm, oturma derinligi 45-50 cm, yildiz formlu
ayak cap1 en az 62 cm olacaktir.

Koltuklar standart aksesuarlar1 ile beraber fonksiyonlarini tam olarak yerine
getirecek ve herhangi bir aksaklik goriilmeyecektir.

Koltuklar sekil ve goriiniis olarak ergonomik yapida, sirt dayama tinitesi, kolgaklar,
oturma yeri ve ayak, koltuk iskeletine saglam bir sekilde monte edilecek, baglanti
sisteminde sallant1 ve bosluk olmayacaktir.

MISAFIiR KOLTUGU

Misafir koltuklar1 ¢aligma koltugu ile bir takim olarak diisiiniilerek, ayn1 6zellikte,
ayni renk ve desende kumas ile kaplanarak goriiniimde biitlinliik saglanacaktir.

Koltuk oturma ve sirt dayama {initeleri kalipla sekillendirilmis olarak;

Sicak preslenmis 12+1mm kalinliginda tek parga papel malzemeden veya
Cevresi oturma formuna uygun ¢ap1 en az 16 mm ve kalinligi 1.5 mm olan profil
boru, oturma bolgesinde en az dort adet kalinligit 5 mm olan lamalar, sirtlik
bolgesinde de en az iki adet kalinligt 2 mm olan lamalar kaynatilarak yekpare
olarak yapilacak metal iskeletten, yapilacaktir.

Papel malzeme kullanildiginda kalinlig1 en az 2 cm ve yogunlugu en az 23 kg/m?
olan kesme siinger tiim ylizeylere sarilarak iizeri suni deri ile kaplanacaktir.

Metal iskelet kullanildiginda ise, kalinlig1 en az 8 cm ve yogunlugu en az 45 kg/m?
olan dokme siinger ile iskelet kaplanacaktir.

Koltuk oturma yeri ve sirt dayama kisimlarindaki toplam katman kalinligi en az 13
cm olacaktir.

Dolgu katmani olarak siingerden sonra tela ve iizeri;

Papel kullanildiginda en az 5 cm kalinliginda ve 23 kg/m?® olan kus tiiyii kesme
stinger,
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Metal iskelet kullanildiginda en az 3 cm ve yogunlugu 23 kg/m? olan kus tiiyii
kesme siinger,

Stinger tlizerine agirligi 250 gr/m? ve % 100 Polyester olan elyaf,

Elyaf tizerine ise kalinlig1 en 0.95+%5mm olan ve asagida teknik Ozellikleri
belirtilen suni deri kullanilacaktir.

Koltuk alt kismina siinger iizerine metal sistem monte edilmeden 6nce siyah tela ile
kapatilacaktir.

Kapitone formlar1 rahat ortopedik ve ergonomik oturma saglayacak sekillerde
uygulanacaktir. Koltuk dosemesi kalict deformasyona sebebiyet vermeyecek
sertlige sahip 6zellikte olacaktir.

Koltuklarn biitiin yiizeyleri istenilen cins ve renkte en az 500+%3 gr/m? agirliginda
zemini kegeli suni deri ile kaplanacaktir.

DOSEMEDE KULLANILACAK SUNI DERININ OZELLIKLERI

Suni Deri Yiizey Sekli Zemini Keceli
Suni Deri Lif Bilesimi Zemin: % 100 Polyester
(TS 4739) (En  ¢ok %5 viskon
igerebilir)
Kaplama:
Polivinilkloiir(PV
C)

(En ¢ok.% 5 polilireta
icerecektir.)

Metrekare Agirligi,

500g/m? (= %3)
(TS1534-2 EN 1S02286-2)

Asinma Dayanimi (En Az)
(1ISO 12947-2)

(795+7g/12Kpa)
Martindale

30.000 devir

Siirtinmeye Karst Renk
Haslig

(En Az)
(TS EN ISO 105-X12) 4

Kuru

Yas

Isiga Kars1 Renk Hasligi
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p)

Q)

(En Az) (TS 1008 EN 1SO
105-B02)

Yiiklenici, kullanacagi suni derinin suni deri 6rnegi de raporda olmak kosuluyla
yukarida belirtilen 6zelliklerde oldugunu (bulunan degerler raporlarda belirtilecek)
TUBITAK veya Universitelerin Tekstil veya Kimya Béliimii Laboratuarlarindan
alacaklar1 deney raporunu ilk muayenede muayene komisyonuna teslim edecektir.

Deney raporu tarihi Genel Midiirligliimiz ve yiklenici arasinda yapilan
sOzlesmeden sonraya ait olacaktir.

Muayene komisyonu, gerekli gordiigii takdirde suni derinin 6zelliklerinin tespiti
amaciyla istedigi kamu kuruluslarinda veya tiniversitelerin laboratuarlarinda iicreti
yiiklenici tarafindan karsilanmak {izere inceleme yaptirabilecektir. Firma ile
muayene komisyonunun raporlari arasinda geliski olursa muayene komisyonunun
yaptirmig oldugu deney sonucu diizenlenen rapor sonuglari gegerli olacaktir.

Suni deri tamamen siinger formuna uygun pedli veya ped formu verilmis olarak
dosenecek ve dosemede kullanilacak suni deri eksiz, yekpare olacak, yiizeylerde
potluk, carpiklik, deformasyon vb. kusurlar bulunmayacaktir.

Dosemeli ylizeylerde terlemeyi Onleyici dikisli sekillendirilmis yeterli hava
kanallar1 bulunacaktir.

Koltuklar, kendi ekseni etrafinda donebilecek sekilde konum koruyucu sistemli
olacak, 90 derece dondiiriiliip birakildiginda koltuk ilk konuma gelmis olacaktir.

Besli yildiz ayak doner mil ve koltuk alt baglanti mekanizmalar1 birbirine hassas bir
sekilde alistinlmis mors konik gecmeli olacaktir. Ayaklar diismeyecek,
gevsemeyecek ve kullanighilikta herhangi bir sakinca yaratmayacak sekilde monte
edilmis olacaktir. Koltuk ayaklari mili lizerinde plastik teleskop bulunacaktir.

Koltuklarin ayaklar1 en az 1,2 mm kalinliginda preslenmis metal sac tizeri krom
kaplamali olacak, krom kaplamasi kalinlig1 en az 10-15 mikron olacaktir. Diger
goriinen tiim metal aksamin tizeri siyah renk firin kurutmali elektrostatik toz boya
ile boyanacaktir. Kaplamali ve boyali ylizeylerde herhangi bir boya ve is¢ilik
kusurlar1 bulunmayacaktir.

Koltuklarin kol¢aklari 25-30 mm kalinhiginda, en az 50 mm eninde ve en az 18
kat sicak preslenmis olan papel malzeme kullanilacaktir. Papellerin tim yiizeyleri
politiretan dolgu vernigi ile gdzenekleri tamamen doldurulacak ve poliiiretan ipek
mat vernik ile son kat verniklenecektir. Yiizeylerin tamaminda elle temasta herhangi
bir piiriizliige rastlanmayacaktir.

Kolgaklar govdeye saglam ve zamanla gevsemeyecek, yerinden oynamayacak
sekilde tespit edilecektir.

Koltuk arkaliginin tepe noktasinin yerden yiiksekligi 85cm +3cm toleransta
olacaktir.

Koltuklarin oturma genisligi 50-52 c¢m, oturma derinligi 45-50 cm, yildiz formlu
ayak cap1 en az 60 cm olacaktir.
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Koltuklar standart aksesuarlar1 ile beraber fonksiyonlarini tam olarak yerine
getirecek ve herhangi bir aksaklik goriilmeyecektir.

Koltuklar sekil ve goriiniis olarak ergonomik yapida, sirt dayama {initesi, kolgaklar,
oturma yeri ve ayak, koltuk iskeletine saglam bir sekilde monte edilecek, baglanti
sisteminde sallant1 ve bosluk olmayacaktir.

TOPLANTI MASASI (DEMONTE)

Toplant1 masasi bir adet 210 x 100 x 75cm 6l¢iilerinde olacaktir.

Masa {ist tablast 30 mm yonga levha kullanilacak, iizerine aym1 renk yiiz ve astar
kaplama olacak sekilde cift tarafli en az 0,7 mm kalinliginda yiiksek basin¢li HPL
laminat kaplanacaktir. Masanin tiim kenarlarina 2 mm PVC yapistirilacaktir.

Masa 6n ve yan kayitlari, 30 mm ¢ift yliz melamin kapli yonga levhadan olup, masa
tablasi ylizeyi ile ayni renkte iiretilecektir. Kayitlarin uzun kenarlarina yiizey renk
ve deseni ile ayn1 renk ve desende 2 mm PVC yapistirilacaktir.

Masa “L” ayaklar1 detay resimde oldugu gibi yabanci ¢itali kinisli birlestirme ve
yere basan kisimlarinda her ayakta iki adet 30 mm’yi tagmayacak, yiiksekligi
ayarlanabilir metal malzemeden iiretilmis pabug olacaktir.

Kullanilacak PVC kenar bantlari, tabla yiizey renginde, ahsap desenli ve belirtilen
et kalinliklarinda olacaktir.

Toplanti masasinda kullanilacak melamin kapli yonga levhalarin ahsap desen
yonleri uzun kenarlara paralel olacaktir.

Toplanti masas1 kenarlarinda kullanilacak PVC kenar bantlarinda boy ekleme
yapilmayacak, PVC bantlar tabla ylizeyi ile ayn1 seviyede ve kenarlar1 pahli olacak,
kenar bandi ile tabla alinlar1 arasinda bariz tutkal artig1 bulunmayacaktir.

Tablalarda kesimden kaynaklanan kirilmalar ve ¢entik seklinde kirintilar,
dokiintiiler olmayacaktir.

Toplanti masas1 ”L” ayaklar1 ve yan kayitlar1 ¢ift yonlii kullanima ve kuruluma
uygun imal edilecek, baglanti delikleri ¢ift yonlii olarak delinecektir.

Toplant1 masasinin iist tablasinin uzun kayita baglantisinda dort adet, kisa kayita
baglantisinda ikiser adet metal minifix baglanti eleman1 kullanilacaktir.

Toplant1 masasinin ayaklari ile kayitlarinin birbirine baglantisinda kullanilacak olan
metal ¢ektirmeli baglant1 elemanin goriinen 6n yiiziine cap1 3—4 cm araliginda krom
gizleme baslig1 kullanilacaktir.

Masa takiminda kullanilan tiim metal aksamlar parlak krom yiizey goriintiisiinde
olacaktir.

Masalarin montaj1 yapildiktan sonra elemanlarinin birlesim yerlerinde kayma,
cikinti ve tasma olmayacak, tabla altindaki baglanti elemanlarina ait delik
merkezleri birbirini karsilayacaktir.



n) Masa tablasi iist yiiksekligi pabug dahil 75 cm’yi gegmeyecektir.

0) Toplant1 masas1 demonte olacak {ist tabla, 6n ve yan kayitlar ile ayaklar birbirine
yukarida belirtilen 6zel montaj elemanlar ile baglanacaktir.

p) Kullanilacak aksesuarlar, montaj semasi ve montaj basamaklar1 talimati ile baglanti
elemanlari, saglam bir torba igerisinde ambalaj kutusuna yerlestirilecektir.

3.3. Amfi Koltuklar

Amfi siralar1 agagida teknik ¢izimleri ve de detaylari verildigi sekilde Diiz siniflarda 3'lii ve
4’1 amfi siras1 seklinde ve diiz olarak imal edilecektir. Basamakli amfilerde ise Yerlesim
projelerindeki adetlere ve sekillere gore oval olarak olarak 148 kisilik ve 80 kisilik gruplar
seklinde yapilacak olan amfi siralar1 yiiklenici firmanin yerinde alacagi olgiiye gore 3’1,
4’li, 5°li sekilde alman Olgliye uyumlu olarak imal edilecektir. Yiiklenici firma imalat
Olclisline gore yapacagi yerlesim planini kuruma onaylattiktan sonra imalata baslayacaktir.
Metal aksam olarak asagida belirtilen 6zelliklerde imalat yapilacaktir. Yalniz oval amfi
siralarin iist tablalar1 30 mm suntalamdan 40 cm derinliginde oval formda imal edilecek ve
kenarlar1 2x33 mm pvc bant ile bantlanacaktir. Yerlesim planinda gosterildigi gibi yerinde
Olcli alarak imal edilecektir. Diiz amfi siralari rayli sistemli olacaktir. Amfiler zemine degil
raya baglanacaktir. Oval amfi siralari ise zemine baglant1 yapilacak ve saglamligi yiiklenici
tarafindan yerinde yapilacak kesif ve uygulama ile saglanacaktir.

Amfi arka siralar1 3'li ve 4’1l ve 5°li gruplar seklinde imal edilecektir. Yukarida hepsine
ornek teskil edecek 3'lii amfi siras1 teknik resmi (Resim 59.1) gosterilmistir. Tiim amfi
gruplarinda genislikler harig, diger oOlciiler teknik resme uygun olarak imal edilecektir.
Genislik olgiileri ise 3'lii amfilerde 165 cm, 4'li amfilerde 217 cm, oval amfi siralari ise
yiiklenici tarafindan yerinde yapilacak olan dl¢liye gore yerlesim projesindeki sekilde imal
edilecektir. Amfi arka siralarin oturma yerleri agirlik sistemli haraketli olmalidir. Yay ve
benzeri herhangi bir sistem bulunmamalidir.

Oturak ve arkalik 6zel kalipla sekillendirilmis 8 mm kalinliginda papelden tretilmelidir.
Oturak ve arkalik ortopedik 6zellikli olmalidir. Oturak ve arkalik idarenin belirleyecegi
renklerde ahsap rengi yada lake boyal1 olacaktir. Papel oturaklar 45x82x8 cm ebatlarinda,
papel sirtliklar ise 45x28x8 cm ebatlarinda tiretilecektir.

Amfi arka siralarinin ayak kisimlar1 70x35x1,5 mm oval kesitli profilden imal edilecek ve
teknik resimde goriildiigli gibi biikiimlii sekilde imal edilecektir. Amfi siralarinda iist
kisimda ayaklar1 birbirine baglamak icin 20x40x1,5 mm kutu profil kullanilacaktir.
Ayaklari alt kisminda bir birine baglamak i¢in ise 30x50x 1,5 mm kutu profil kullanilacaktir.
Amfi arka siralarinda oturak ve arkalik 70x35x15 mm ¢apinda tiretilen oval kesitli ayaklara
baglanacaktir. Oturaklar1 baglamak i¢in ayaklara teknik resimde goriinen formda 145x90
mm ebatlarinda lazerde kesilerek sekillendirilmis 5 mm kalinliginda sac kullanilacaktir.
Hareketli oturagi baglamak i¢in 44,5x30 cm ebadinda 20x30x1,5 cm ebadinda kutu
profilden kasa yapilarak Oturak bu kasaya baglanacaktir. Kasanin hareketini saglamak i¢in
kasanin arka kismina 44,5 boyunda 10 mm

Kalinliginda lama demiri baglanacaktir. Oturak bu kasa vasitasiyla, iki ayaga baglanan, 6zel
formda iiretilmis olan saclara baglanarak hareket saglanmis olacaktir. Oturagin sessiz



olarak hareketini saglamak icin kasanin iist arka kismina ve alt stop kismina susturucu
plastikler baglanmalidir. Sirtlik kismi ise yine iki ayaga baglanacak olan Lazerde kesilerek
biikiimlendirilen 143x53 mm ebadinda 2 mm et kalinhigindaki sac iizerine monte
edilecektir. Sira ayaklarinin yere temas eden kisminda lazerde kesilerek sekillendirilmis
oval kesitli 210x70x5 mm kalinliginda 6zel delikli sac bulunmalidir. Siralar bu sac ile
zemine yerlestirilen raylara baglanmalidir.

—

|

Resim 59.1.jpg

Amfi Arka Siralar

Zemine siralarin baglanmasi i¢in kullan 5 mm kalinliginda olacaktir. Raylarin genisligi
(agik hali)118 mm olacak, raymn iki kenarindan 45 derece biikiilerek 25 mm ytikselti
saglanacaktir. Ray iki kenardan biikiildiikten sonra ist kism1 85 mm diiz yiizey kalmalidir.
Bu yiizey iizerine sira ayaklarina baglanan oval kesitli saclarin baglanabilecegi delikler
acilmis olmalidir. Raylarin 6n kisimlar yiikselti yapildiktan sonra yine sac ile kapatilmali
ve raylarin altina toz ve pislik girmesi engellenmelidir. Tim celik konstriiksiyon
elektrostatik toz boya ile boyanarak en az 200°C'de firinlanmalidir.

3.4. Ogrenci Masa Takimi
3.4.1. Ahsap Kism

a) Kayin masif sira tablasi, ekli teknik resimde belirtilen sekil ve dl¢iilerinde olacaktir.
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Calisma yeri iist tablas1 firinlanmis masif kayin kullanilacaktir.
Kayin masifteki rutubet miktar1 %12’yi gegcmeyecektir.

Ahsap tablalar1 olusturan parcalar lizerindeki saglam budak caplar1 toplami,
bulundugu parca genisliginin %10’unu gegmeyecektir.

Ahsap tablalarin tiim kenarlar1 ve kdseleri yuvarlatilacaktir.

Tablalart meydana getiren pargalar zikzak (kurt disi) gegmeli olarak yapilacak ve
PVA tutkali (TS 3891) ile tutkallanacaktir. Birlestirme yerleri kalemlige denk
gelmeyecek sekilde ayarlanacaktir.

Tasiyic1  kizaklar tablalara kirlangic kuyrugu gecme olacak, tablalarin
deformasyonunu engellemek icin kizak ge¢me yoniinlin bitis noktasindan
tutkallanacaktir.

Tasiyict kizaklarin oval profile baglantisi M6x60 mm montebent civatasi ile
yapilacaktir.

Tiim ahsap ylizeyleri ve alinlar1 diizgiin ve piiriizsiiz bir sekilde perdahlanip
zimparalandiktan sonra, poliliretan dolgu vernigi ile gozenekler tamamen
doldurulacak ve poliiiretan ipek mat vernik ile son kat verniklenecektir.

Tablalar1 olusturan kayn masif pargalarda renk uyumu saglanacak, asir1 renk tonu
farkliliklar1 bulunmayacaktir.

Masa 6n paneli ve ¢antalik tablas1 10 mm kontraplak malzemeden imal edilecektir.
Cantalik tablas1 6n tarafa gelen kenarlari radiislii ve pahli olacaktir.

Cantalik tablasinda, diiz veya yildiz baghh M6 kasa civatasi ve kapali somun
kullanilacaktir.

Caligma yeri 6n paneli metal iskelete baglantis1 ekli teknik resimde gdsterildigi
sekilde uygun boylarda M6 kapali somunlu kasa civatasi ile baglanacaktir.

Sira oturak ve sirtliklari; ekteki resimde oldugu dlciilerde, 10 mm kayin kontra plak-
papel malzemeden, sicak kalipta sikilarak tiretilmis, diiz ylizeyli olmay1p ergonomik
ve ortopedik formda ylizey sekilli ve tamami1 kayin malzemeden en az 7 katmandan
olusturulacaktir. Oturak 6n kenar1 agagi biikiilmiis sekilde tiretilmis olacaktir.

Papellerin tiim yiizeyleri poliliretan dolgu vernigi ile goézenekleri tamamen
doldurulacak ve politliretan ipek mat vernik ile son kat verniklenecektir.

Calisma ve oturma yeri iizerindeki baglant1 delikleri uygun dl¢iilerde ve diizgiin
olacaktir.

Oturma yeri oturak ve sirtliklarin metal iskelete baglantist ekli resimde gosterildigi
sekilde uygun boylarda M6 kapali somunlu kasa civatasi ile olacaktir.

Ahsap yiizeylerinde herhangi bir gonyesizlik ¢arpiklik, kirik, catlak, ardaklanma,
cliriik gibi hatalar bulunmayacaktir.

Ahsap tablalari, metal iskelet {izerine metal yiizeylere tam temas edecek sekilde
monte edilmis olacaktir.

Siralar tizerinde imalattan kaynaklanan toz, kir, yag vb. bulunmayacaktir.
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Tim derslik takimlarinin montajlarinda kullanilan vida ve somun yiizeyleri
oksitlenmeye kars1 kaplanmis olacaktir.

Metal Konstriiksiyon Kismi

Kullanilacak profil borular ve diger metal aksamlar projesinde belirtilen 6l¢ii ve et
kalinliginda, kaynaga elverisli, diizgiin, eziksiz, piiriizsliz, ¢atlaksiz, ve passiz
olacaktir.

Kaynak yerlerinde ¢apak, cliruf ve piiriizler olmayacaktir. Kaynak yerleri taglanacak
ve tas izleri bulunmayacaktir.

Metal iskelet birlesme yerlerinde kayma, tasma ve kaynak hatalari olmayacaktir.
Oval profil borularin agikta kalan kisimlarinda keskin kenar ve ¢apaklar
bulunmayacaktir.

Metal konstriiksiyonun imalatinda higbir yerinde boy ekleme yapilmayacaktir.
Oturma elemanlarinin oval profil boru iizerindeki arkalik agisi1 ekli projesinde
gosterildigi sekilde olacaktir. Pres biikiim yapilmasi halinde yiizeylerde asiri
deformasyon olmayacaktir.

Metal iskeletler epoksi polyester esasli toz boya teknigi ile boyanacaktir.
Boyanacak madeni kisimlari boyama isleminden O6nce mekanik veya kimyasal
yontemlerle temizlenecektir.

Boya kalinlig1 en az 30 mikron olacaktir.

Metal iskelet boyalarinda kabarma, kavlama, ¢atlama, kabarciklar, akinti, renk tonu
farklilig1 ve portakallagma gibi kusurlar bulunmayacaktir. Boyanmis ylizeyler
kaygan olacaktir.

Oval profil boru ayaklarina diismeyecek sekilde ice gegmeli tirnakli plastik pabug
takilacaktir.

Acikta kalan profil agizlar1 i¢e gegmeli tirnakli plastik pabucla kapatilacaktir.
Caligma yeri ve oturma yerinde bulunan biikiilen oval profil borularin yere basan
kisimlarina kaynatilan 20x3 mm’lik lama demirlerinin dis ylizeyine gecirilecek
plastik pabuglar, ¢ikmayacak sekilde lama iizerine vida ile tespit edilecektir.
Pabuglarin yere basan kisminin yerden yiiksekligi en az 10 mm, diger kenarlar et
kalinlig1 en az 3 mm olacaktir.

Arsiv Dolaplar

Dosya dolab1 80x39x120 cm dlgiilerinde yapilacaktir.

Camli dolap iist tablas1 30 mm melamin kapli yonga levhadan {iretilip, masa tablasi
ile ayn1 renkte olacaktir. Tiim kenarlarina tablalar ile ayni renk ve desende 2 mm
PVC yapistirilacaktir.

Dosya dolab iist tablas1 kapaklardan tagkin olarak yapilacaktir.

Dosya dolabinda kullanilacak melamin kapli yonga levhalar ayni renk ve desende
olacaktir.

Dosya dolabinin kapaklari, govdesi, sabit ve hareketli raflar1 18 mm melamin kapl
yonga levhadan yapilacaktir.

e Yan tablalar : Iki uzun kenara 2 mm PVC,
e Alttabla : Dortkenara 2 mm PVC,



f)

9)

h)

p)

Q)

e Hareketli raflar : Iki uzun kenar 2 mm PVC, iki kisa kenar 0,45 mm PVC
o Kapaklar :Tim kenarlar 2 mm PVC, yapistirilacaktir.

Kullanilacak PVC kenar bantlar1, kullanilacak tabla yiizey renginde, ahsap desenli
ve belirtilen et kalinliklarinda olacaktir.

Dosya dolab1 tabla kenarlarinda kullanilacak PVC kenar bantlarinda boy ekleme
yapilmayacak, PVC bantlar tabla yiizeyi ile ayn1 seviyede olacak, kenar bandi ile
tabla alinlar arasinda bariz tutkal artig1 bulunmayacaktir.

Dosya dolab1 arkaligi; gévde renk ve deseninde, 8 mm melamin kapli yonga
levhadan, iki parca halinde “H” kesitli profil plastik birlestirme elemani ile ortadan
birlestirilerek, gévdeye kinigli takilacaktir.

Dosya dolab1 hareketli raflar1 esit boliimlenecek, + 3 cm ayarli ve 6n kenardan
lem igerlek yapilacaktir. Metal raf pimleri kullanilacaktir.

Kapaklarda 96 mm merkezli metal alasimli parlak krom kaplamali yay kulp
kullanilacaktir.

Sol kapakta iki adet mobilya kapak siirgiisii kullanilacaktir.
Kapaklarda tlicer adet kaliteli tas mentese kullanilacaktir.

Kapaklar i¢in iist ve alt tablaya ikiser adet plastik kanatli kapak stoperi takilacaktir.
Kapaklarin acilip kapanmasinda siirtiinme ve ¢arpma olmayacaktir.

Sag kapaga bir adet silindirik bagli mobilya kilidi takilacaktir. Kilit ikiser anahtarlt
olacak ve herhangi bir dolabin anahtar1 diger dolabin kilidini agmayacaktir, kilitler
rahat bir sekilde sorunsuz ¢alisacaktir.

Dolap ayaklar1 8 cm yiiksekliginde 6 cm ¢apinda metal alagimli parlak krom
kaplamal1 ve ayarlanabilir olacaktir.

Dosya dolabinda kullanilacak biitiin aksesuarlarin (kilit, kapak siirgiisti, kilit
karsilig1, siirgii karsilii, ayak, mentese, kanatli kapak stoperi) yerleri belirlenip
vidalanacagi yerler markalanacaktir.

Dosya dolabimin kilit, kapak stirgiisii, kilit karsiligi, ayak, mentese ve arkaliklarin
govdeye baglantisinda uygun miktar ve boyutta diiz bash yildiz yarikli agag¢ vidasi
kullanilacaktir.

Dolaplar demonte olarak yapilacak, dolap tablalarinin birlestirmelerinde ¢ekme
giicli yiiksek baglanti elemanlar1 (minifix) kullanilarak kavela ile desteklenecektir.
Kavelalar 8 mm capinda plastik veya ahsap malzemeden yapilacaktir.

Ahsap kisimlarda renk desen farkliligi, gonyesizlik ezik, ¢izik, ¢atlak, kabarma gibi
kusurlar olmayacaktir.

Tablalarda kesimden kaynaklanan kirilmalar ve centik seklinde kirintilar,
dokiintiiler olmayacaktir.

Ahsap kisimlarda kesinlikle en ve boy ekleme yapilmayacaktir.

Kullanilacak aksesuarlar, montaj semasi ve montaj basamaklari talimati ile baglanti
elemanlar1 saglam bir torba igerisinde ambalaj kutusuna yerlestirilecektir.
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Bekleme Salon Koltuklar:

Koltuk oturma ve sirt dayama tiniteleri kalipla sekillendirilmis olarak;

e Sicak preslenmis 12+1mm kalinliginda tek parca papel malzemeden veya

e Cevresi oturma formuna uygun ¢api en az 16 mm ve kalinlig1 1.5 mm olan profil
boru, oturma bdlgesinde en az dort adet kalinligt 5 mm olan lamalar, sirthk
bolgesinde de en az iki adet kalinlig1 2 mm olan lamalar kaynatilarak yekpare
olarak yapilacak metal iskeletten, yapilacaktir.

Papel malzeme kullanildiginda kalinlig1 en az 2 cm ve yogunlugu en az 23 kg/m?

olan kesme siinger tiim yiizeylere sarilarak iizeri suni deri ile kaplanacaktir.

Metal iskelet kullanildiginda ise, kalinlig1 en az 8 cm ve yogunlugu en az 45 kg/m?

olan dokme siinger ile iskelet kaplanacaktir.

Koltuk oturma yeri ve sirt dayama kisimlarindaki toplam katman kalinligi en az 13

cm olacaktir.

Dolgu katmani olarak slingerden sonra tela ve {izeri;

e Papel kullanildiginda en az 5 cm kalinliginda ve 23 kg/m? olan kus tiiyii kesme
sunger,

e Metal iskelet kullanildiginda en az 3 cm ve yogunlugu 23 kg/m? olan kus tiiyii
kesme siinger,

e Siinger tizerine agirhigi 250 gr/m? ve % 100 Polyester olan elyaf,

e Elyaf lizerine ise kalinlig1 en 0.95+%5mm olan ve asagida teknik 6zellikleri
belirtilen suni deri kullanilacaktir.

Koltuk alt kismina siinger iizerine metal sistem monte edilmeden 6nce siyah tela ile
kapatilacaktir.

Kapitone formlar1 rahat ortopedik ve ergonomik oturma saglayacak sekillerde
uygulanacaktir. Koltuk dosemesi kalict deformasyona sebebiyet vermeyecek
sertlige sahip 6zellikte olacaktir.

Koltuklarn biitiin yiizeyleri istenilen cins ve renkte en az 500+%3 gr/m? agirliginda
zemini kegeli suni deri ile kaplanacaktir.

DOSEMEDE KULLANILACAK SUNi DERININ OZELLIKLERI{

Suni Deri Yiizey Sekli Zemini Keceli
Suni Deri Lif Bilesimi Zemin: % 100 Polyester
(TS 4739) (En ¢ok %5 viskon
icerebilir)
Kaplama:
Polivinilkloiir(PV
C)
(En ¢ok.% 5 polilireta
igerecektir.)




)
K)

Metrekare Agirligi,
(TS1534-2 EN 1SO2286-2)
Asmma Dayanimi (En Az)
(I1SO 12947-2)

(795+7g/12Kpa)
Martindale

500g/m? (£ %3)

30.000 devir

Strtinmeye Karst Renk
Haslig1

(En Az)
(TS EN ISO 105-X12) 4

Kuru

Yas
Isiga Kars1 Renk Hasligi

(En Az) (TS 1008 EN 1SO
105-B02)

Yiiklenici, kullanacagi suni derinin suni deri 6rnegi de raporda olmak kosuluyla
yukarida belirtilen 6zelliklerde oldugunu (bulunan degerler raporlarda belirtilecek)
TUBITAK veya Universitelerin Tekstil veya Kimya Béliimii Laboratuarlarindan
alacaklar1 deney raporunu ilk muayenede muayene komisyonuna teslim edecektir.

Deney raporu tarihi Genel Miidiirliiglimiiz ve yiiklenici arasinda yapilan
s0zlesmeden sonraya ait olacaktir.

Muayene komisyonu, gerekli gordiigii takdirde suni derinin 6zelliklerinin tespiti
amaciyla istedigi kamu kuruluslarinda veya tliniversitelerin laboratuarlarinda ticreti
yiiklenici tarafindan karsilanmak {izere inceleme yaptirabilecektir. Firma ile
muayene komisyonunun raporlar1 arasinda geliski olursa muayene komisyonunun
yaptirmis oldugu deney sonucu diizenlenen rapor sonuglart gecerli olacaktir.

Suni deri tamamen siinger formuna uygun pedli veya ped formu verilmis olarak
dosenecek ve dosemede kullanilacak suni deri eksiz, yekpare olacak, yiizeylerde
potluk, carpiklik, deformasyon vb. kusurlar bulunmayacaktir.

Dosemeli ylizeylerde terlemeyi oOnleyici dikisli sekillendirilmis yeterli hava
kanallar1 bulunacaktir.

Koltuklar, kendi ekseni etrafinda donebilecek sekilde konum koruyucu sistemli
olacak, 90 derece dondiiriiliip birakildiginda koltuk ilk konuma gelmis olacaktir.
Besli yildiz ayak doner mil ve koltuk alt baglanti mekanizmalari birbirine hassas bir
sekilde alistinlmis mors konik gecmeli olacaktir. Ayaklar diismeyecek,
gevsemeyecek ve kullanislilikta herhangi bir sakinca yaratmayacak sekilde monte
edilmis olacaktir. Koltuk ayaklar1 mili lizerinde plastik teleskop bulunacaktir.



Koltuklarin kolgaklari metal ve {izeri yiiksek dansiteli (60 + 5 shore A)
poliiiretandan veya darbelere, ¢izilmelere kars1 sert plastik, polipropilen veya ayni
Ozellikte malzemeden imal edilmis olacaktir.

Koltuk ayaklar1 metal {izeri yiliksek dansiteli (60 £ 5 shore A) poliliretandan veya
darbelere, cizilmelere karsi dayanikli %30 cam elyafi takviyeli plastik (poliyamid)
malzemeden imal edilmis olacaktir.

Kolgaklar govdeye saglam ve zamanla gevsemeyecek, yerinden oynamayacak
sekilde tespit edilecektir.

Koltuk arkaliginin tepe noktasinin yerden yiiksekligi 85cm +3cm toleransta
olacaktir.

Koltuklarin oturma genisligi 50-52 c¢cm, oturma derinligi 45-50 cm, yildiz formlu
ayak cap1 en az 60 cm olacaktir.

Koltuklar standart aksesuarlari ile beraber fonksiyonlarmi tam olarak yerine
getirecek ve herhangi bir aksaklik goriilmeyecektir.

Koltuklar sekil ve goriiniis olarak ergonomik yapida, sirt dayama iinitesi, kolcaklar,
oturma yeri ve ayak, koltuk iskeletine saglam bir sekilde monte edilecek, baglanti
sisteminde sallant1 ve bosluk olmayacaktir.

Madde — 4. ise Baslama Tarihi, Teslim Siiresi, Teslim Yeri ve Sartlari

4.1.
4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

ise Baslama Tarihi: S6zlesmenin baslanmasina miiteakip ise baslanr.

Teslim Siiresi: S6zlesme imzalanmasina miiteakip 70 giin igerisinde teslim
edilecektir.

Teslim Yeri ve Sartlari: idare’nin sahasina teslim edilecektir. Nakliye, montaj
ve sigorta ile ilgili her tiirlii masraf Yiiklenici’ye aittir.

Idarenin Sorumlulugu: Gelen malzemelerin Ofislere kurulumu icin Yiikleniciye
hangi {iriiniin nereye kurulacag ile ilgili yerlerini gdsterecektir.

Yiiklenicinin Sorumlulugu: Madde 3 te belirtilen teknik 6zelliklere uygun
iirinlerin kurulumunu yapip kullanima hazir vaziyette teslimi YUKLENICI’ye
kapsamindadir.

Madde — 5. Istenen Belge, Bilgiler ve Numuneler

Istekli, teklif ettigi {irinlerin 6zelliklerini belirten kataloglarini istenildiginde verecektir.

Madde — 6. Teklif ve Odeme Sartlari

Talep edilen iiriinlerin Yiiklenici firma tarafindan Ofislere getirilip montaj ve yerlerine alma
islemlerinin tamamlanmasindan sonra kabulii ve 6demesi yapilacaktir.

Teklifler TL cinsinden verilecektir.

Madde — 7. Montaj,

Montaj; KOCAELI 1li, Basiskele / Yenikdy ilcesinde yapilacaktir.



Madde — 8. Kabul islemleri

Yiiklenici tarafindan teslim edilen iiriinlerin asagida yazilan sartlar kapsaminda kontrol ve
muayene edilerek kabul edilecektir.

Muayene ve kabul islemlerinin “Mal Alimlar1 Denetim Muayene ve Kabul Islemlerine Dair
Yonetmelik™ hiikiimlerine gore yapilacaktir.

Uriinlerin teslimine miiteakip Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan gerekli kontroller
yapilarak uygun olmasi halinde teselliim islemi yapilacaktir.

Madde — 9. Garanti

Teslim edilen malzemeler kabul tarihinden itibaren 2 (iki) y1l garantili olacaktir. Yiiklenici
Firma teknik servis destegi verebilmelidir.

Madde — 10. Diger Hususlar

Gizlilik: YUKLENICI, tesis ile ilgili bilgiler ve dokiimanlar konusunda Gizlilik ilkesine
uyacaktir.

Is Saghg ve Giivenligi: Is saglig1 ve giivenligi konusunda yasal cergeveler kapsamindaki
biitiin miikellefiyetler yiikleniciye aittir.

Tutanaklar: Her tiirlii tutanak tarih ve sira numarasi verilerek idare-isletme tarafindan
onaylanacaktir.

Hasar Bedelleri: Montaj esnasinda mevcut tesis ve ekipmanlara verilebilecek hasarlar
yiiklenici tarafindan bedelsiz olarak giderilecektir. Giderilmemesi durumunda Idarece
giderilerek bedeli lizerinden Yiikleniciden tahsil edilecektir.

Madde — 11. Teknik Sartnamenin Maddeleri

Is bu Madde dahil teknik sartname 11 (onbir) maddeden ibarettir.

IDARE YUKLENICI



