KOCAELI SAGLIK VE TEKNOLOJI UNiVERSITESI
OPTIiSYENLIK LABORATUVAR MALEMELERI
TEKNIiK SARTNAMESI

Madde — 1. isin Konusu

1.1.  Is bu sartname Kocaeli Saglik ve Teknoloji Universitesi Yenikdy Kampiisiinde
yer alan optisyenlik laboratuvari i¢in Madde 2 de 6n goriilen sistemlerin
kurulmasina dair malzeme ve iscilik dahil hizmet alimi isidir.

1.2.  Bu teknik sartnamede kisaca Kocaeli Saglik ve Teknoloji Universitesi
“IDARE” ihaleye istirak etmek isteyen firmalar “iISTEKLI” ve iizerine ihale
yapilip sézlesme imzalayan istekli “YUKLENICI” olarak tenimlanacaktir.

Madde — 2. istenilen Uriinler

DUBEL SIKMA YATAY 3 adet
DUBEL CIKARMA YATAY 3 adet
VANTUZ CIKARMA 1 adet
ELMAS TEMIZLEME TASI K-i 2 adet
MERKEZ KALINLIK OLCER 1 adet
DUBEL KESME 3 adet
CIMBIZ GESITLERI 2 takim
TORNAVIDA TAKIMI SiYAH K. 15 adet
PLASTIK PUL CESIDI 1 adet
VIDA CESITLERI 1 paket
METAL PUL CESIDI 1 paket
SOMON CESITLERI 1 paket
CAM KIRMA PENSI 3 adet
YAN KESKi 15 adet
KARGABURUN 3 adet
TEK TARAFLI KARGABURUN 3 adet
CAM ELMAS 5 adet
NiLOR TAKMA CENGELI 3 adet
SIYAH SAPCIK U-K 2 adet
KIRIK VIDA CIKARICI 1 adet




AKS DONDURME 1 adet
MISINA CESITLERI 1 adet
KIVRIK UCLU KARGABURUN 3 adet
PLAKET CIKARMA 1 adet
GOZLUK CAMI 200 | adet
PENSE SAP BUKME 1 adet
FASET SAP BUKME 2 adet
PLAKET DUZELTME 1 adet
BURUNLUK DUZELTME 3 adet
VANTUZ PEDI 2 paket
M.TIPASI 2 adet
OTOMATIK CAM KESME MAK. 1 adet
DIGITAL FOKOMETRE 2 adet
MANUEL FOKOMETRE 10 adet
EL TASI 10 adet
MERKEZLEME 1 adet
NiLOR MAKINESI 10 adet
ISITICI 5 adet
BICAKLI MATKAP 5 adet
ULTRASONIC YIKAMA 2 adet
DIGITAL PUPILAMETRE 4 adet
NORMAL PiPULAMETRE 2 adet
SFREROMETRE 2 adet
PROXON MATKAP 1 adet
COLORMATIK 1 adet
PROGRESIF LENS TEST C. VE UV TEST CiHAZI 1 adet
GOZLUK STANDI 1 adet
BOYAMA TANKI 1 adet
PRIZMA SETI 1 adet
UV TEST CiHAZI 1 adet
POLISAJ 1 adet
ANATOMIK GOZ MAKETI 1 adet




Madde — 3. Teklif Kapsamu v Istenilen Ozellikler
3.1.-OTOMATIK CAM KESME MAKINESi TEKNiK SARTNAMESI

3.1.1. Cergeve ve Demo camdan model alabilmeli

3.1.2. Cergeve tarayicist makine igerisinde olmali

3.1.3. 0.05 mm hassasiyet ile cam kesebilmeli.

3.1.4. Yeniden isleme 6zelligine sahip olmali.

3.1.5. Sag cam kesildikten sonra tekrar ayni tarafta cam kesme i¢in uyarmali
3.1.6. Mineral dahil tiim cam tiplerini kesebilmeli

3.1.7. Kalibrasyon mentisii olmali

3.2.- DIGITAL FOKOMETRE TEKNiK SARTNAMESi
3.2.1 Tam otomatik cam 6l¢iimii ve otomatik progresif dl¢iim yapabilmelidir.

3.2.2 Cihaz progresif camlarin 6l¢iimiinde otomatik olarak tek odaktan progresif moda gegme
ozelligine sahip olmalidir.

3.2.3 Cihaz, progresif camlarin uzak ve yakin kisimlarini ayr1 ayr1 6l¢ebilme 6zelligine sahip
olmalidir.

3.2.4  Prizmatik cam 6l¢ebilmelidir.

3.2.5 Cihaz, yumusak ve kontak lensleri 6l¢gme 6zelligine sahip olmalidir.

3.2.6 Cihaz ayarlamalar i¢in se¢cim mentisiinii ekranda gosterme 6zelligine sahip olmalidir.

3.2.7 Cihaz, mercek pozisyonuna gore otomatik ayarlama 6zelligine sahip olmalidir.

3.2.8 Cihaz, lizerindeki mercek tutuculart mercek yiizeyine hicbir sekilde zarar vermemek
iizere dizayn edilmis olmalidir.

3.2.9 Cihaz, ii¢ adet miirekkepli kalem ile her tiirlii cam iizerine isaretleme yapabilmelidir.

3.2.10 Cihaz, dahili bir yaziciya sahip ve konvansiyonel termal kagit rulosu kullanabilme 6l¢iit
ve Ozelliklerinde olmalidir.

3.2.11 Cihaz, tek tus ile UV gecirgenlik 6l¢timii yapabilmelidir.

3.2.12 Farkli indekslerde dl¢iim yapabilmeli, Fonksiyonel PD 6l¢iimii yapabilmelidir.

3.2.13 Cihaz, renkli bir arkadan aydinlatmali LCD ekrana sahip olmalidir. Ekranda sag sol
SCA prizma, adisyon, progresif gibi temel teknik 6l¢iim degerlerini gostermelidir.

3.3.-MANUEL FOKOMETRE CIiHAZI TEKNiK SARTNAMESi
3.3.1 -0.25d, +0.25d araliginda 6l¢lim yapabilmelidir.
3.3.2 0,125 dl¢lim hassasiyetine sahip olmalidir.
3.3.3 Degerleri i¢ten okunabilmelidir.
3.3.4 Prizmatik cam 6lgebilmelidir.

3.4.-EL TASI TEKNIK SARTNAMESI
3.4.1 Pah almak ve kesim yapmak i¢in ekonomik ¢6ziimlii olmalidir.
3.4.2 Ince-kaba-kanal tiimlesik elmas tasa sahip olmalidir.
3.4.3 Su haznesi ve yedek malzemesi ile beraber olmalidir.
3.4.4 Elmas tasa gelen suyu ayarlayabilmelidir.

3.5.- MERKEZL EME
3.5.1 Demo camu alttan aydinlatmali




3.5.2 Pd i¢in skala bulunmali

3.6.-NILOR MAKINASI TEKNIK SARTNAMESI
3.6.1 0.55 mm elmas tag bicaga sahip olmalidir.
3.6.2 Cam lizerinde kanal agma yeri ayarlanabilir olmalidir.
3.6.3 Motor giicli 95W ve 5500 d/d sahip olmalidir.
3.6.4 0-0.7 mm derinliginde, 0.55-0.6 mm genisliginde kanal agilabilir olmalidir.

3.7.-ISITICI TEKNIK SARTNAMESI
3.7.1 Termik rezistansa sahip olmalidir.
3.7.2 Hava seperatori sayesinde, ¢erceveleri noktasal 1sitabilir olmalidir.

3.8.-BICAKLI MATKAP
3.8.1 0.8 mm ve 1,0 mm ¢entik agma bigaklarina sahip olmalidir.
3.8.2 Camin her iki yiiziine ayn1 anda havsa agabilir olmalidir.
3.8.3 Dayanikli elmas matkap uclarina sahip olmalidir.

3.9.-ULTRASONIC YIKAMA
3.9.1 Titresim 6zelligi bulunmalidir.
3.9.2 Zaman ayar1 olmalidir.
3.9.3 Paslanmaz hazneye sahip olmalidir.

3.10.-DiJITAL PUPILAMETRE
3.10.1 Hatasiz pupila dl¢iimii saglamalidir.
3.10.2 Tamamen djjital 6l¢iim yapmalidir.
3.10.3 Kiristal LCD ekrana sahip olmalidir.
3.10.4 Sag ve sol pupilayi ayr1 ayr dlgebilir olmalidir.
3.10.5 Yakin-orta-uzak mesafe ayar1 yapilabilir olmalidir.

3.11.-NORMAL PUPILAMETRE TEKNIK SARTNAMESI
3.11.1 Hatasiz pupila dl¢limii saglamalidir.
3.11.2 Sag ve sol pupilay1 ayr1 ayr 6lgebilmelidir.

3.12.-SFEROMETRE TEKNiK SARTNAMESI
3.12.1 Cam iizerindeki bombe yaricapina gére numara dlgme 6zelliginde olmalidir.

3.13.-PROXON MATKAP TEKNiK SARTNAMESI
3.13.1 Hatasiz faset montaji i¢in manuel delik delme islemi gergeklestirebilmelidir.
3.13.2 Matkap devir hiz1 ayarlanabilir olmalidir.
3.13.3 Centik agma fonksiyonuna sahip olmalidir.
3.13.4 Demo lensten farkli boyutlarda kesilen camlarda delik agabilme 6zelligi olmalidir.

3.14.-COLORMATIK CIHAZI
3.14.1 Konulan colormatik cami renklendirmek i¢in 6zel 1s1k kullanmali.




3.15.-UV ISIK TEST CIHAZI TEKNIK SARTNAMESI
3.15.1 Multifonksiyonel olmali,
3.15.2 Biitiin cam gesitleri i¢in kullanilabilmelidir,
3.15.3 Radyasyon ve UV gecirgenligini 6lgebilmelidir,
3.15.4 Farkli dalgaboylarina gore analiz yapilabilmelidir.
3.15.5 Isik gecirgenlik 6l¢iimii yapabilmelidir,
3.15.6 Emi kaplama testi yapabilmelidir.
3.15.7 Kalibrasyon cami ile kalibre edilebilmelidir.

3.16.-GOZLUK STANDI
3.16.1 En az 60 cm eninde ve 100 cm uzunlugunda ahsap ¢ergevesi bulunmalidir.
3.16.2 Minimum 30 farkli cer¢eve modeli sergileyebilmelidir.

3.17.-CAM BOYAMA MAKINASI TEKNIK SARTNAMESI
3.17.1 Alt kanalda 1s1 tutan kimyasal bulundurmalidir.
3.17.2 En az 2 farkli tanka sahip olmalidir.
3.17.3 Ayarli 1s1 kontrolii bulunmalidir.
3.17.4 Paslanmaz ¢elik materyal olmalidir.
3.17.5 Emaye govdeye sahip olmalidir.

3.18.-PRIZMA SETi
3.18.1 Tek diizlemde tiim set prizmalar1 goriilebilmelidir.

3.19.-UV TEST CIHAZI
3.19.1 Kalibrasyon yapilabilir olmalidir.
3.19.2 UV gegirgenlik 6lgebilmelidir.

3.20.-POLISAJ MAKINESi
3.20.1 Iki kegeye sahip olmalidir.
3.20.2 Giiglii bir motora sahip olmalidir.
3.20.3 En az 2 adet polisaj macunu ile parlatma yapabilmelidir.

3.21.-ANATOMIK GOZ MAKETI
3.21.1 En az 5 parca ile sokiilebilir olmalidir.
3.21.2 Goz kaslar1 ve damarlari renkli olarak goriilmelidir.

3.22. -DUBEL KESME PENSESI

3.22.1 Faset gergevelerde diibel kesmek i¢in tasarlanmis, yay sistemli, plastik sap, paslanmaz govde.

3.23. -SAP BUKME PENSESIi

3.23.1 Derin plastik kavislerde ¢erceve kivirmaya yardim eder, yay sistemli, plastik sap, paslanmaz

govde



3.24. -KARGABURUN

3.24.1 ince uglari tutmak ve sekil vermek icin uclara dogru incelen genelere sahip, paslanmaz

celikten yapilmig kargaburun.

3.25. -TEK TARAFLI KARGABURUN

3.25.1 Ped kodlarini ve saplarini ayarlamak i¢in dizayn edilmis, paslanmaz, diiz u¢lu kargaburun

3.26. -KIVRIK UCLU KARGABURUN

3.26.1 Klasik, genel amacli egri uglu, paslanmaz kargaburun. Zor alanlara ulagmak i¢in kullanilir.

3.27. -PLAKET CIKARMA PENSESI

3.27.1 Gegme plaketleri kolayca ¢ikarmak i¢in kullanilir. Paslanmaz materyalden yapilmig olmalidur.

3.28. -PLAKET DUZELTME PENSESI

3.28.1 Gecgme plaketleri kolayca diizeltmek i¢in kullanilir. Paslanmaz materyalden yapilmis olmalidir.

3.29. -FASET SAP BUKME

3.29.1 Koprii ve saplarinin emniyetli bir sekilde ayarlanmasi igin kullanilir. Paslanmaz materyalden

yapilmig olmalidir.

3.30. -CAM KIRMA PENSESI

3.30.1 @Gozlik camlarinda uygulama yapmak i¢in kullanilir. Paslanmaz ¢elik materyalden yapilmis

olmalidir.

3.31. -CAM ELMAS

3.31.1 Cam kesimi el aleti olarak kullanilir.

3.32. -VANTUZ CIKARMA PENSESI

3.32.1 Vantuz ¢ikarmak i¢in kullanilir. Paslanmaz materyalden yapilmis olmalidir.

3.33. -AKS DONDURME PENSESI

3.33.1 Gozliik gergevesine uygulama yapmak i¢in kullanilir. Paslanmaz materyalden yapilmis

olmalidir.

3.34. -YAN KESKi PENSESI

3.34.1 Sert metalleri kesmek icin kullanilir. Paslanmaz materyalden yapilmis olmalidir.



3.35. -DUBEL SIKMA PENSESI (YATAY)

3.35.1 Faset ¢ercevelerde diibel sikistirma i¢in kullanilir. Paslanmaz materyalden yapilmig olmalidir.

3.36. - DUBEL CIKARTMA PENSESI (YATAY)

3.36.1 Faset cercevelerde diibel ¢ikarmak igin kullanilir. Paslanmaz materyalden yapilmis olmalidir.

3.37. -TORNAVIDA TAKIMI (SiYAH KUTU)

3.37.1 Cerceve montajinda kullanilir. Paslanmaz materyalden yapilmis olmalidir.

3.38. -KANAL MiSINA TAKIMI
3.38.1 Nilor gercevelerde biiyiiltme kiiciiltme yapildigi zaman degismesi gereken misina (0,45 veya
0,50 mm, 100 metre).

3.39. -KIRIK VIDA CIKARICI
3.39.1 Celik uclar her tiirli kirik viday1 ¢ikarmak igin kullanilir. Paslanmaz materyalden yapilmis

olmalidir.

3.40. -CIMBIZ TAKIMI

3.40.1 Vida onarim bakim i¢in kullanilir. Bir adet sivri, bir adet diiz, bir adet egimli, bir adet ters agili

ve bir adet vida tutuculu olmak tizere 5 pargadan olugmalidir. Paslanmaz olmalidir.

3.41. -SiYAH SAPCIK (KISA)

3.41.1 Cergeve sapinin uzun gelmesi durumunda, gergeve sapinin kesilerek kulaga zarar vermemesini

saglayan kisa parca (100’ liik paket).

3.42. -SIYAH SAPCIK (UZUN)

3.42.1 Cerceve sapinin kisa gelmesi durumunda cerceve sapinin uzatilmasi amacgh kullanilan parca

(100’ liik paket halinde).

3.43. -ViDA CESITLERI

3.43.1 Gozliikk camimin gerceve ve metal arasina sikismasini saglayan vidalar; 5 farkli capta ve 100’

liik paketler halinde olmal.

3.44. -SOMUN CESITLERI

3.44.1 Cergevesiz gozliikklerde montaj sabitlemesi i¢in kullanilan 5 farkl: tipte 100 ‘liik paketler halinde

somun aparatlar.



3.45. -METAL PUL CESITLERI

3.45.1 Cercevesiz gozliikklerde somun sikigirken cami kirmamak i¢in kullanilan metal pullar; 5 farkli

kalinlikta 100’liik paketler halinde olmali.

3.46. -PLASTIK PUL CESIiTLERI

3.46.1 Metal pullarin altina konularak metalin cama verecegi zarar1 engellemek i¢in kullanilan plastik

pullar; 5 farkli 100°1ik paketler halinde olmali.

3.47. -GOZLUK CAMI

3.47.1 Egitim amagl kullanim i¢in farkl diyoptrilerde sferik organik go6zliik cam.

3.47.2 Egitim amagli kullanim i¢in farkli diyoptrilerde sferik mineral cam.

3.48. -VANTUZ PEDI

3.48.1 Cam kesme isleminde kullanilan 0.6mm kalinliginda 25 mm ¢apinda yuvarlak 1000 ‘lik paket
cift tarafli cam ile makine aparati arasindaki band1
3.48.2 Cam kesme isleminde kullanilan 0.6mm kalinliginda 18 mm ¢apinda tistii alt1 kesik elips formda

1000 ‘lik paket ¢ift tarafli cam ile makine aparati arasindaki band1

3.49. -ELMAS TEMIiZLEME TASI KABA iNCE

3.49.1 Kaba mineral cam kesen tasin temizliginde kullanilir.

3.49.2 Kanal tag1 temizliginde kullanilir.

3.50. -MERKEZ KALINLIK OLCER

3.50.1 En az 80 mm’ye kadar camlarin merkez kalinligim1 o6l¢iip, camin indeksini
belirlemelidir.

3.50.2 Montaj dncesi ve sonrast cam kalinligini hassas bir sekilde dlgebilmelidir.

3.51. -BURUNLUK DUZELTME

3.51.1 Kopriileri, Ped kodlarin1 ve saplarini ayarlamak i¢in kullanilir. Paslanmaz materyalden yapilmis

olmalidir.

3.52. -MONTAJ TIPASI

3.52.1 Kiigiik camin montajinda ¢ergeve kanalina destek icin kullanilmalidir.

3.52.2 55 derece egime sahip olmalidir.



3.53. -NiLOR TAKMA CENGELI

3.53.1 Nilor misinasimin nilor kanalina oturmasi i¢in misinanin gerdirilmesinde kullanilir.

Madde — 4. ise Baslama Tarihi, Teslim Siiresi, Teslim Yeri ve Sartlari

4.1.
4.2.

4.3.

4.4,

4.5.

Ise Baslama Tarihi: S6zlesmenin baslanmasia miiteakip ise baslanir.
Teslim Siiresi: So6zlesme imzalanmasina miiteakip 4 hafta igerisinde teslim
edilecektir.

Teslim Yeri ve Sartlari: Idare’nin sahasina teslim edilecektir. Nakliye,
montaj ve sigorta ile ilgili her tiirlii masraf Yiiklenici’ye aittir.

Idarenin Sorumlulugu: Gelen malzemelerin laboratuvarda kurulumu igin
Yiikleniciye hangi {iriiniin nereye kurulacagi ile ilgili yerlerini gdsterecektir.
Yiiklenicinin Sorumlulugu: Madde 3 te belirtilen teknik 6zelliklere uygun
tirtinlerin kurulumunu yapip kullanima hazir vaziyette teslimi
YUKLENICI’ye kapsamindadir.

Madde — 5. Istenen Belge, Bilgiler ve Numuneler

Istekli, teklif ettigi iiriinlerin ozelliklerini belirten kataloglarini teklifi ile birlikte
verecektir.

Madde — 6. Teklif ve Odeme Sartlar

Talep edilen fliriinlerin Yiiklenici firma tarafindan laboratuvara getirilip montaj ve
yerlerine alma islemlerinin tamamlanmasindan sonra kabulii ve ddemesi yapilacaktir.

Teklifler TL cinsinden verilecektir.

Madde - 7. Montaj,

Montaj; KOCAELI Ili, Basiskele / Yenikdy ilgesinde yapilacaktir.

Madde — 8. Kabul Islemleri

Yiiklenici tarafindan teslim edilen iiriinlerin asagida yazilan sartlar kapsaminda kontrol
ve muayene edilerek kabul edilecektir.

Muayene ve kabul islemlerinin “Mal Alimlar1 Denetim Muayene ve Kabul Islemlerine
Dair Yonetmelik™ hiikiimlerine gore yapilacaktir.

Laboratuvar iiriinlerinin teslimini miiteakip Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan
gerekli kontroller yapilarak uygun olmasi halinde teselliim islemi yapilacaktir.



Madde - 9. Garanti

Teslim edilen malzemeler kabul tarihinden itibaren 2 (iki) yil garantili olacaktir.
Yiiklenici Firma teknik servis destegi verebilmelidir.

Madde — 10. Diger Hususlar

e Gizlilik: YUKLENICI, tesis ile ilgili bilgiler ve dokiimanlar konusunda Gizlilik
ilkesine uyacaktir.

e Is Saghgn ve Giivenligi: Is sagligi ve giivenligi konusunda yasal cerceveler
kapsamindaki biitiin miikellefiyetler yiikleniciye aittir.

e Tutanaklar: Her tiirlii tutanak tarih ve sira numarasi verilerek idare-isletme tarafindan
onaylanacaktir.

e Hasar Bedelleri: Montaj esnasinda mevcut tesis ve ekipmanlara verilebilecek hasarlar
yiiklenici tarafindan bedelsiz olarak giderilecektir. Giderilmemesi durumunda Idarece
giderilerek bedeli tizerinden Yiikleniciden tahsil edilecektir.

Madde — 11. Teknik Sartnamenin Maddeleri
Is bu Madde dahil teknik sartname 11 (onbir) maddeden ibarettir.

IDARE YUKLENICI



